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Fastovani, pajeni, galvanizace

PREHLED PRODUKTU PRECIOSA

KOMPONENTY FASTOVANI PAJENI GALVANIZACE
Kulaté kameny v
BiZuterni kameny :
Tvarové kameny v
Kameny s plochym spodkem No Hotfix v
Kotlikové Fetézy v v
Textilni a bizuterni Kovové borty v
komponenty . . ‘
Rondelky a kulicky v
KaboSony Kabosony v

Fastovani

STROJNI FASTOVANI DO RETEZU

Nejrozsitengjsim strojnim zplsobem fastovani je fastovani kamend do kotlikovych fetézl. Vysledkem je
nekonecny fetéz, ktery se stitha na finalni dily, potfebné pro skladani bizuternich vyrobku.

Strojni fastovani probiha na jednoucelovych strojich. Pomoci manipulatoru je nabran kamen, ktery je nasledné
umistén do prostoru kotliku fetézoviny. Nakonec je kdmen v kotliku uzavien pomoci pfitlacné hlavy (dojde

k uzavrenf krapnicky kotliku). Technické feSeni se mlze liSit podle jednotlivych zpracovatell bizuternich
kamend.

Nekonecny retéz bez kamenu Nekonecny retéz se strojné Strthani nekonecného retézu
fastovanymi kameny



RUCNI FASTOVANI

Pouziva se pro jednotlivé kotliky, pfipadné alternativni kovové dily. Principem je vsazeni kamene do
kotliku s naslednym prihnutim Gchytt (krapen). Prihnuti se provadi ruéné ¢i pripravkem.

Vsazovani kamene do kotliku

Prehled pfipravkua

pouZivanych pri fastovani

Rucéni uzavirani krapen pomocl
pinzety

o

= T

Zaviraci pripravek pro jednotlivy
kotlik

Pripravky pro rucni uzavieni kotliku

Uzaviraci pripravek pro fastovan/
vetsich kamenu

Fastovaci pfipravek pro ru¢ni

fastovani Satonovych kulicek

Lisovacr pripravek

Pripravek s draZkou pro kameny
s kotliky — priprava pred vioZzenim
do lisu
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Zplsoby uzavieni kamene v kotliku

Uzavieni kaminku v kotliku pfipravkem

Uzavieni kamene v jednoduchém pripravku pro
fastovani vétsich kameni

Rucni zavirani krapen kotliku

Uzavreni kamene v lisovacim pfipravku



f Pokyn:
Retézovina pro fastovani musi byt pred aplikaci fadné odmasténa a sucha. Zasazovani kament do
kotlikovych fetézu je potfeba provadét opatrné a peclive. Pri této operaci nesmi dojit k odrceni okraje
kamene.

Po fastovani by se mél kdmen jesté nepatrné pohybovat. Kotlik musi byt konstruovan tak, aby bylo
mozné kamen do kotliku bezproblémoveé zasadit, aniz by se poskodila simili vrstva nebo ochranny
lak. Pravé u prilis tésnych kotliké nebo zahnutych zubd by mohlo dojit k poskozeni simili vrstvy
nebo ochranného laku (elektricky vodivy materidl kotliku se dostane do styku s reflexni vrstvou pod
ochrannym lakem), coz by mohlo vyvolat moznou korozi (zhorSeni opticko-estetickych vlastnosti).

DIAGNOSTIKA NEJCASTEJSICH CHYB PRI FASTOVANI

PROBLEM DOPORUCENI

Zkontrolujte spravné naorientovani kamene — zda nesedi kamen v kotliku
Sikmo €i jinak kfive.

1 KFivé zasazeny kamen. Zkontrolujte, zda pouZivéte spravnou velikost kotliki.

Spravna volba normy fetézoviny — hustota kotlikd na jeden metr délky fetézu.

2 Kamen je v kotliku prili$ volny.
) - Nastavte spravnou vySku zdvihu fastovaci hlavy tak, aby se krapnicky lehce dotkly povrchu
3 Kémen je po zafastovani kamene a jen minimalné odpruZily.

odrcen ¢i jinak poskozen.
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Pajeni — technologie mekkého pajeni

OBECNA PRAVIDLA A DOPORUCENI PRO MEKKE PAJENI

Pomucky pro mékké pajeni

Pasifska hmota s podkladovym
talifem

Pinzeta

Stipaci klesté
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Pdjeci stanice (kysliko-vodikovd
svarecka)

Spulka retézu

Bizuterni retéz

PRECIOSA CRYSTAL COMPONENTS > APLIKACNI MANUAL



Prace s pasifskou hmotou

Pasitska hmota musfi byt plastickd, nesmi vysychat. Jejim ukolem je zajistit co nejucinnéjsi odvadeni
tepla z vyrobku.

Prace s plamenem

A

Primeér pajky ménte v zavislosti na sile a rozmeérech vyrobku.

Pravdépodobnost poskozeni kamenu snizite pouzivanim hordku s pfesnym plamenem, kterym je
mozné pUsobit cilené na minimalni plochu vytvareného spoje.

» Kysliko-vodikovy vyvije¢ nastavte tak, aby délka jadérka plamene byla mezi 5 az 10 mm.
* Priletovani neplsobte plamenem na jedno misto, ale jemné jim kmitejte.

* Nejvétsi produktivity prace dosahnete pfi spravném zvladnuti techniky pajeni presnym kysliko-
vodikovym plamenem.

Optimalni délka jadérka plamene 5 az 10 mm

v X

Y 4 /
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OODegoy
HO00B000H

Kmitani plamene pfi letovani zajistl
rovnomeérné prohrati a neponici
kameny

OO0omooody
HO0Ol000OH

Plsobeni plamene na jedno misto
poskozuje kdmen — ztrdta opticko-
estetickych viastnosti (brilance,
ohen)



Cas pdjeni a teplota

Spravna velikost plamene a ¢as prodlevy jsou velmi dllezitymi kritérii pfi pajeni kotlikovych retézu.
Velikost plamene musi odpovidat ndvodu na obsluhu. Smi se zahtat pouze ta ¢ast Sperku, kam ma
pajka natéct. Prilis dlouhé ¢asy pusobeni plamene mohou kfistal a Sperk prehrat a vyrobek poskodit,
pfip. narusit.

Skryté poskozeni se zpravidla projevi az po naslednych operacich, jakymi jsou napf. odmastovani
nebo galvanizace.

Pripadné poskozeni simili vrstvy pajenim ma znacny vliv na vysledek nasledujici operace
galvanického pokoveni (zhor§eni OEV).

Kameny poskozené dlouhym pdjenim a vysokou teplotou
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Vybér optimalniho pajedla a tekutého prostredku

Pro péjeni kotlikovych fetézl jsou nejvhodnéjsi pajeci draty s integrovanym tokem tekutého prostredku. Pokud
se pracuje s pajecimi peletami nebo pouzity drdt nema tekuté jadro, je nutné tekuty prostredek prizpUsobit
podle zadani vyrobce pajky nebo predchozi kontrolou korozivnich vliva na simili.

O Drat s tekutym jadrem

| 1— Tekuté jadro

<«—>»  Pridmeér pajeciho dratu

Zhodnoceni téchto vlivi by mélo probéhnout po povrchové Upraveé, protoze by zde bylo viditelné poskozeni
vlivem pajent.

Pro vybér péjedla maji vyznam predevsim pracovni teploty a vlastnosti toku. Péjky jsou nabizené ve formeé
dratu, s tekutym jadrem nebo bez ného, jako pasty nebo pelety, a to od raznych vyrobcU.

Pri pouZiti bezolovnatych pajek je na zéklade vyssich pracovnich teplot zpracovani nutna presna
kontrola teploty.

PRACE S PAJKOU

Meékkeé pajeni je metoda, pfi které se roztavenou
pajkou spojuji kotlikové fetézy do bizuternich
vyrobkU. Na rozdil od tvrdého pajeni se pfi této
metodé pracuje s polotovary obsahujicimi uz
zafastované bizuterni kameny. Velkou vyhodou
uvedeného zplsobu zpracovani je vysoka
produktivita prace. Nevyhodu (v porovnani s tvrdym
pajenim) predstavuje nizsi pevnost spojl a vyrazné;si
tepelné namahani kamenu pfi procesu pajent.




MnoZstvi pajky pouZité pfi spojovani soucastek musi byt v souladu s velikosti pajenych dild. Prilis
velké mnozstvi, stejné jako pfilis malé mnoZstvi, mohou nepfiznivé ovlivnit vyslednou kvalitu vyrobku.

Optimalni mnoZstvi pdjky Velké mnoZstvi pdjky (nebezpecr
zatecen/ pajky do kotlikt)

Doporucena sirka mezery

. . . Mezera mezi pdjenymi ¢astmi

Doporucena teplota tani pajky

‘ Doporucena teplota tani pajky (S-Sn60Pb40)
4
je maximalné 190 °C / 375 °F
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Pri pajeni by meély byt zahfivany pouze ty ¢asti vyrobku, mezi které musi pfi spojovani zatéct pajka.
Z&sadné nedoporucujeme plosné ohfivani vyrobku s pfedem nanesenou pajkou po celém vyrobku.

Lokalni zahrati vyrobku Péjka predem nanesena na vyrobek
a plosné ohrivani celého vyrobku

f Prestoze bod tani pajky je max. 190 °C, skutecna teplota plsobici na kameny muze byt daleko vyssi.

PFi pouZiti kysliko-vodikového plamene dosahuje teplota jadérka plamene cca 3000 °C.

Teplota jadérka plamene mdize
dosahovat az 3000 °C

O Doporucéeni:

= Produktivitu préce muzete, kromé pouziti Spickovych kamenl a komponentl z Preciosy, jesté zvysit
vytvorenim optimalnich zpracovatelskych podminek — pocinaje zajisténim nejlepsich polotovard,
pouzitim spravnych pomucek a uzitim odzkousenych postupd konce.



VYROBNI POSTUP PRI PAJENI POLOTOVARU

R

"
«
@
w
&
&
S

1 Podle kusovniku, vytvoreného na zakladé 2 Ddkladné odmastéte a vysuste. Pouzijte organicka

vzoru, rozvrhnéte a nastiihejte kotlikovy retéz se rozpous$tédla nebo vodné roztoky vhodnych

zafastovanymi kameny na potrebné délky. detergentU. Pro galvanickou vrstvu nejvyssi kvality je
X mozné provést odmasteni i lesklym morenim.

3 Pripravte si misku pro pasirovani. V misce 4 Misku umistéte na nehotlavou podlozku. Ukolem
rozprostrete pasifskou hmotu, udusejte a uhladte pasitské hmoty je zajistit co nejucinnéjsi odvadéni
do roviny. Pasitskd hmota musfi byt plasticka, nesmf tepla z vyrobku.

vysychat.

5 Na pfipravenou hmotu polozte original vyrobku, 6 Dilky retézu umistéte pinzetou do predem
tzv. ,vzor”. Vzor poloZte tak, aby pohledové strana pripraveného obtisku. Komponenty pokladejte spodni
kamenU smérovala do hmoty. Potom vzor vyjméte stranou vzhuru, tabulky kamend sméfuji do hmoty.

a na hmoté zlstane jeho obtisk.
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7 Prekontrolujte, zda je umisténi jednotlivych dilt ve 8 Pokud jste si jisti rozvrzenim, vméacknéte
vyliscich shodné se vzorem. rovnomeérne retézy do hmoty pomoci desticky
(hladitka).

9 Seridte plamen pdjky a zaénéte pdjet (letovat). 10 Na vyhraté misto spoje pfilozte pajeci drat a
Nejprve ohfejte okoli pajeného spoje tak, aby mohlo znovu ohfejte. Pajku zahfivejte tak dlouho, dokud se
byt spolehlivé smoceno roztavenou pajkou. zcela neroztavi a nezalije kapilaru v misté spoje.

11 Podle potfeby opakujte pajeni na vami zvolenych 12 Po skonceni letovani nechte vyrobek
mistech Sperku. vychladnout.



Pozor:

Pro vytvoreni spolehlivého a pevného spoje musi byt
okoli padjeného spoje dostate¢né prohtaté. K prohratf
ale musi dojit pouze na nezbytné nutnou dobu.
Schopnost odhadnout spravné tuto dobu je klic¢ovou
podminkou pro dosazeni optimalniho vysledku.
Prekroceni optimalni doby miZze zplsobit nenavratné
poskozeni tepelné pretizeného kamene.

Doporucéeni:

- Pri umistovani zvazte nejvhodnéjsi rozvrzeni, které vam umozni do jednoho talife vmacknout co
nejvyssi pocet vzoru.

Cisténi vyrobku
Vychladnuty vyrobek vyjméte z hmoty a ocistéte ponorem do slabé alkalické lazné s podporou ultrazvuku pro

odstranéni zbytkU tavidel.

Pro odstranéni oxidickych barevnych nabéhl muzete pripadné jesté pouzit slabou kyselou ultrazvukovou
lazen. Lze téz pouZit pfirodni nebo prirodné identické CistiCe (terpentyn, limoneny,...) ve smési s alkoholy
a vodou. Nechte volné oschnout nebo suste teplym vzduchem.

DIAGNOSTIKA NEJCASTEJSICH CHYB PRI MEKKEM PAJENI

PROBLEM DOPORUCENI

1 Spatny obtisk. Srovnejte vylisek — vzor.

2 Neroztekla pajka — zavinéno nedostatecnym prohfatim pajky Mechanicky o€istéte a znovu pajejte, ovérte pajku
a substratu. a eventualné ji vyménte.

3 Velké mnozstvi pajky — zplisobeno opakovanym péjenim nebo Mechanicky odstrarite a ocistéte spoj, napfiklad
nevhodnou pajkou. brousenim.

4 Kameny zalité pajkou — zplisobeno nepozornosti pasire, zpravidla Pajku mechanicky odstrarite, zasazené kameny vytfidte,
dlouhym zahfivanim spoje. podle potieby dopliite novymi a prefastujte.

5 7luté nebo popraskané kameny — zptisobeno prehtatim vyrobku,

diivodem je dlouhodobé nadlimitni zahfivani kamene. PoSkozené kameny vyjméte a zafastujte nové.
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Galvanizace

Galvanizace je proces, ktery vyuziva stejnosmeérného elektrického proudu k vyluéovani tenkych povlakd kovi
z roztoku jejich soli na elektricky vodivych predmétech (tj. kamenU se vylu¢ovani povlakl kovl nedotkne).

Pred vlastni galvanizaci je potfeba pfipravit povrch pro kvalitni pokoveni. Musime provést jeho ¢isténi (vétsinou
odmastovani), moreni a ndslednou aktivaci rozpusténim tenké oxidické vrstvy na povrchu predmétu, vétsinou
v kyseliné.

Satonova kulicka pred galvanizaci Satonova kulicka s tpravou
(surova) kontaktni stribro

OBECNA PRAVIDLA A DOPORUCENI PRO GALVANICKE
POVRCHOVE UPRAVY
Produktivitu préce muzete, kromé pouZziti Spickovych kamenl a komponentl z Preciosy, jesté zvysit

vytvorenim optimalnich zpracovatelskych podminek — pocinaje zajisténim nejlepsich polotovard, pouzitim
spravnych pomcek a konce uzitim odzkousenych postupu.

DodrZzenim niZze doporu¢enych parametrl pfi provadeni povrchovych Uprav zabranite poskozeni kament
Preciosa.

f Upozornéni:
* Dlouhé expozi¢ni ¢asy ve vysoce alkalickych a kyanidovych laznich mohou vést, v kombinaci s
vysokymi proudovymi hustotami, k chemickému nebo mechanickému poskozeni reflexni vrstvy na
spodni strané kamend, a tim k jejich znic¢eni.

* Nedoporucuje se proto pouzivat kyanidové mosazici nebo bronzovaci 1azné.

* \/Sechny operace, nasledujici po spajeni bizuterie, je potfeba provadét rychle za sebou tak, aby
mezi nimi nevznikaly zbyte¢né ¢asové prodlevy.



ODMASTOVANI

Odmastovani doporu¢ujeme provadét nejlépe bezprostfedné po spajeni bizuterie. Pokud se tato operace
odlozi na pozdéjsi dobu (o nékolik hodin nebo az do druhého dne), nemusi byt Uc¢inna tak, jak je potreba.

Chemické odmasténi

Jako prvni stupen odmasténi se pouziva tepla alkalickd bezproudova lazen, ve které dojde k odstranéni vétsiny
necistot a zbytkd po pajeni. Oplach po odmasténi postacuje ve vodé pokojové teploty po dobu 30 sekund.

Upozornéni: Je-li ultrazvuk prilis silny a doba odmastovani dlouha, mdze dojit k poskozeni ochranného
laku na reflexni vrstvé.

Elektrolytické odmasténi

Je vhodné jako druhy stupen findlniho odmasténi, predevsim pro bizuterii z kotlikovych fetézd z mosazi
a nezeleznych kovU. Pouziva se pouze katodické odmasténi.

f Upozornéni: Proudova hustota a doba nesmi byt prekroceny, jinak mize dojit k poskozeni reflexni
vrstvy kamenu (viz. tabulka Zakladni parametry galvanickych lazni).

GALVANIZACE

Moreni (dekap)
Provédi se ve zfedénych kyselinach (cca 5% HCl nebo H,SO,) pro odstranéni oxidd a zbytkl po pajeni.

é Upozornéni: Pro moreni nelze pouZivat kyselinu dusicnou (HNO,), ktera naleptava a pasivuje
cinovou pdjku!

Kyanidové médéni

Tento proces pomaha zlepsSit adhezi nasledujiciho kyselého meédeni k povrchu. Kyselé médéni za urcitych
okolnosti Spatné drzi na pajce.

é Upozornéni: Proudova hustota a doba nesmi byt prekroceny, jinak mize dojit k poskozeni reflexni
vrstvy kamenda.

Lesklé kyselé médéni

Doporucuje se leskla siranova médici lazen, ktera dokéze vyborné vyrovnavat povrch az do finalniho vysokého
lesku.

Upozornéni: Pri pouziti kament s dekorem AB mdZze, pfi pfekroceni doporucené doby pokovent,
dojit i k pokoveni AB dekoru!
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Niklovani

Z hygienickych ddvodu (Ni je alergen) se niklovani nepouziva. Ni vrstva je nahrazovéna palddiem nebo
stfibrem. Je-li moznost nebo potifeba niklovani pouzit, je mozné pouzivat bézné chloridové niklovaci lazné.
Pracovni podminky v téchto laznich nepo$kozuji bizuterni kameny.

é Upozornéni: Pri pouZziti kament s dekorem AB mduZe, pfi pfekro¢eni doporucené doby pokoven,
dojit i k pokoveni AB dekoru!

Paladium

Paladium se pouziva jako bild mezivrstva misto niklu. Nahrazeni niklu bronzi nepfipadd v dvahu kvali agresivité
bronzovacich lazni, které ni¢i bizuterni kameny.

StFibro

Prestoze stribtici ldzné maji vysoky obsah kyanid( a jsou silné alkalické, pracuji pri pokojové teploté a nejsou
pro kameny nebezpecéné.

Rhodium

Rhodiové 1azné na bazi sirant nebo fosfore¢nanl poskytuji vysoce lesklé povlaky. Pracovni podminky laznf
nejsou pro bizuterni kameny nebezpecné.

Zlato

Existuji alkalické (pH 9-10) nebo kyselé (pH 3-4) zlatici ldzné. Pracovni podminky téchto lazni nejsou pro
bizuterni kameny nebezpecné. Alkalicke lazné jsou schopny poskytovat povlaky o tloustce < 0,2 um.
Chceme-li ziskat silngjsi lesklé vrstvy zlata (az 1 um), je potfeba pouZit kyselé zlatici lazné.

Ochrana proti korozi

Pro ochranu kovovych ¢asti kotlikové bizuterie se bézné pouzivaji elektroforeticky (kataforéza) nanasené
organické lakové systémy, vétSinou na bazi akrylatl. Tyto laky velmi vyrovnané pokryvaji pouze elektricky
vodivé ¢asti bizuterie, takze sklenéné kameny zlstavaji bez laku. Pracovni podminky téchto lakl nejsou pro
bizuterni kameny nebezpecné.

Respektovani vyse uvedenych doporuéeni a zasad, spolu s pouzitim kameni a komponentt z
Preciosy, je zarukou dosazeni vynikajicich pracovnich vysledkai!



ZAKLADNI PARAMETRY GALVANICKYCH LAZNI

Operace/
Pokov

Chemické
odmastovani

Elektrolytické
odmastovan{

Mofrenf
Kyanidové
médéni
Lesklé kyselé
médeéni
Niklovanf
Paladium
Stfibro
Rhodium

Zlato |

Zlato I

Popis lazné

Alkalicka bezproudova
|azen

Alkalicka lazen pro
katodické odmastovani

Zredéné kyseliny 5% HCI
nebo 5-10% H,S0,

Tepla kyanidovéa médici
lazer

Leskla kysela siranova
médicf lazen

Chloridova nebo siranové
niklovacf lazen

Studena, slabé alkalicka
lazen

Studend kyanidova lazeri

L4zné na bazi siranti nebo
fosforecnand

Kysela zlatici lazen

Alkalicka kyanidové zlatici
|azen

°C

<60°C

<45°C

<30°C

<60°C

<30°C

<60°C

<30°C

<30°C

<50°C

<60°C

<60°C

Teplota

°F

< 140°F

<113°F

<85°F

< 140°F

< 85°F

< 140°F

<85°F

<85°F

<121°F

< 140°F

< 140°F

Kyselost/
Zésaditost

pH

<125

<120

<1

<105

<1

<8-9

<120

<1

Cas

Ultrazvuk
Ano/Ne

ano<2min - ne<5min

ne < 20 sec.

ne < 20 sec.

ne < 30 sec.

ne < 10 min.

ne < 20 min.

ne <2 min.

ne<1min.

ne <1 min.

ne <1 min.

ne <1 min.

DIAGNOSTIKA NEJCASTEJSICH CHYB
PRI GALVANICKEM POKOVENI

PROBLEM

1 Nedokonaly vzhled povrchu pfed galvanizaci.

2 Hrbolaty povrch po galvanizaci, tzv.

.pomerancova klira”.

3 Koroze.

DOPORUCENI

Proudova
hustota

A/dm2

<3 A/dm2

<2 A/dm2

<3 A/dm2

<9 A/dm2

<1 A/dm2

<2 A/dm2

<1A/dm2

<1 A/dm2

<1 A/dm2

Oplach
1.stupefi 2. stupen
T=20°C T=60°C

68°F 140°F
30 sec. ne
30 sec ne
30 sec. ne
30 sec. ne
30 sec. ne
30 sec. ne
30 sec. ne
30 sec. ne
30 sec. 30 sec.
30 sec. 30 sec.
30 sec. 30 sec.

Pfed galvanickym pokovenim dlikladné ogistit bizuterni nosic. Nejprve

provést dikladny oplach.

Napfisté zajistit dokonalejsi vyleSténi povrch(, pfipadné zkontrolovat
technologické podminky v galvanické lazni.

Suseni

T=90°C
194°F

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ano

ano

ano

mechanicky, nasledné chemicky v odmastovaci lazni. Po chemickém odmasténi

Pri oplachu zajistit, aby byl vyrobek oplachovan ¢istou vodou. Optimalini je
pouzit demineralizovanou vodu (vodivost <15pS/cm). TaktéZ minimalizovat
prostoje mezi na sebe navazujicimi operacemi.
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Dulezité rady a informace

UDRZBA

Chrante bizuterii pfed kontaktem s tvrdymi predméty.

Zivotnost bizuterie prodlouzite, pokud ji budete uchovavat v krabi¢ce nebo sacku, nejlépe
oddelené od ostatnich.

Sundavejte bizuterii pfi ¢innostech, kdy pfichazi do styku s vodou, aby nedoslo k poskozeni
jednotlivych dilt (pfed koupanim, sprchovanim, mytim nadobi a podobnymi ¢innostmi).

Sundavejte bizuterii pfi sportovani nebo fyzické ndmaze, pred spanim apod. Zabranite tim
mechanickému &i povrchovému poskozenf vyrobku.

Vyvarujte se kontaktu s chemickymi prostfedky. Plisobenim nékterych parfému, krémd, morské
vody, chléru a jinych chemikdlii maze dojit k poskozeni povrchové Upravy.

Nepouzivejte bizuterii v prostredi s vyskytem siry a jédu (napfiklad lazné).

Bizuterii pravidelné ¢istéte. K jejimu ¢isténi pouzivejte jemnou Cistici tkaninu, tekuté roztoky nebo
krémy uréené pro ¢isténi (nepouzivejte citronovou stavu, ktera je agresivni).

CISTOTA A BEZPECNOST PRACE

Pro optimalni aplikaci je nutné, aby material a pomucky byly ¢isté a predevsim bez mastnot. Pri pajeni
a galvanizovani je nutné dbat na dostatecné vétrani. Nutné jsou ochranné bryle a pfipadné ochranné rukavice,
které brani znecisteni pomucek.

—

Pomducky a material Vétrané pracovisté Ochranné bryle Ochranné rukavice
bez mastnost



pouze jemny rezim

Kameny s pokovy —
prani 30 °C.

it

Cuje se pouz

slaby praci pytlik.

RI®IeIe X b

chranény, doporu

UDRZBA BIZUTERNI KAMENY KAMENY S PLOCHYM
MATERIALU SPODKEM

Kulaté Tvarové Kameny  Nazehlovaci
pro lepeni kameny
kameny kameny (no hotfix) (hotfix)

Nasivaci
kameny

Obratte naruby, zvolte Setrny cyklus prani
a pouzijte jemny praci prostfedek. Aby byly
kameny co nejvice chranény, doporucuje se
pouZit slaby praci pytlik.

Obratte naruby a pouZijte jemny praci
prostfedek.

Neperte!

Lze pouZit bélici prostredky uvolfiujici chldr.
NepouZzivejte bélici prostfedky uvoliujict
chlor!

Obratte naruby a suste v bubnové susicce
pfi snizené teploté.

Qx> KD

Nesuste v bubnové susicce! () () [ ® ®

?
D

3

Zehlete naruby a teplotu nastavte na
hedvabi/polyester/viskdzu. Pfi Zehleni se
doporuduje pouZzit ochrannou latku.

Zehlete naruby a teplotu nastavte na vinu. ) ® ®

NeZehlit! NeZehlete pfimo pres kameny.
Material Ize jemné chemicky Cistit za
pouZziti perchloretylénu. Obratte naruby.

Material Ize jemné chemicky €istit za
pouZiti hydrokarbonu.

Material Ize jemné chemicky Cistit vodou.
Obratte naruby.

Material se nesmi chemicky Cistit. ° ° (] (] (
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PERLE A PRIVESKY VOSKOVE

PERLE TEXTILNI A BIZUTERNI KOMPONENTY
Perle Privisk Kotlikové Plastové Kovové Rondelky  Fantazijni Kameny Crystal
o fetézy borty borty akulicky  rondelky v kotliku Threads
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